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Figure 106 : Les assemblages des tiroirs et caissons



Les assemblages

L'assemblage a queues droites (1)
Le tragcage
&
N
@ Tracez Iépaisseur d'une piece @ Tracez une diagonale selon @ Avec un compas, reportez
surlautre . Ne tracez pasbord abord,  un angle quelconque en partant Iépaisseur de la piéce autant
gardez quelques millimétres de surcote.  du bord gauche du tracé inférieur. de fois qu'il est possible .

@ Avec une fausse équerre, @ Conservez langle et reliez @ A l'aide dune équerre droite,
reliez la derniére marque sur la toutes les marques du compas tracez les lignes jusqu'en bout
diagonale au trait inférieur . au trait inférieur . de la piéce.
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@ Placez la deuxiéme piéce contre la premiére et reportez le Hachurez les parties a débiter.
dessus des queues et la profondeur.

U

Figure 107 : Le tragcage des queues droites



L'assemblage a queues droites (2)

La réalisation

@ Engagez verticalement un
ciseau a bois de largeur adaptée
a quelques millimétres du fond de
lentaille.

@ Dégagez le fond de l'entaille.

® Procédez au montage et
au collage. Arasez ensuite la partie dépassante

des queues.

@ Placez la piéce dans une

@ La scie doit étre
presse et sciez les queues.

correctement engagée.

Vue en coupe

@ Faites sauter le rebut en plagant

obliquement le ciseau. Retournez la @ Répétez les étapes S et 4
piece et procédez a la méme opération Jjusqu'au sectionnement
sur lautre face. de la queue.

Les queues droites peuvent aussi étre réalisées
ala scie circulaire ou a la défonceuse.

Figure 108 : Réalisation des queues droites



@ Tracez la ligne d'arasement correspondant a
une fois I'épaisseur de |a piéce. Effectuez un second
tracé au milieu.

@ Déterminez le nombre de queues égal a
la partie entiére de L divisée par e moins 1.

Exemple : L =110 mm, e = 20 mm
110 + 20 = 5,5 soit un nombre entier de 5
5-1 =4 (le nombre de queues)
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@ Tracez les queues avec un
angle de 70 a 0° environ, sachant

(@) Tracez les diagonales avec que l'assemblage commence par un

@ Tracez une diagonale avec un une fausse-équerre (voir les demi-queue et que la largeur des
réglet et tracez des divisions queues droites) jusqua queues et des interqueues surle
(par exemple des centimétres). Le lintersectionavecla <« trait médian est de 2 divisions.
nombre de divisions = nombre de queues  ligne médiane. '

multiplié par 4.

Exemple précédent : 4 queues x 4 = 16 divisions

@ Vous pouvez tracer le cOté des queues avec une
équerre spéciale pour queues d'aronde.

50
La pente des queues correspond
a la diagonale d'un rectangle de

.| so0x10.

@ Avec une équerre droite, reportez les
tracés en bout et sur lautre parement.
Hachurez les parties a éliminer.

Figure 109 : Le tracage des queues d’aronde



L'assemblage a queues d'aronde (2)
La réalisation

@ Dégrossissez le rebut entre chague queue 2 laide
dune scie a archet.

@ Serrez |a piéce de fagon que les cotés droits des
queues soient verticaux, puis sciez-les avec une scie a
tenon. Procédez de méme avec les cotés gauches.

@ Terminez le dégagement des interqueues
au ciseau débéniste. Enfoncez-le jusqu'a
mi-épaisseur, puis retournez |a piece.

Vous pouvez aussi dégager les interqueues
uniquement au ciseau comme pour les
queues droites.

@ Reportez les queues
sur lautre piece.

@ Reportez les cotés des interqueues avec une Les queues d'aronde peuvent aussi
équerre droite. Dégagez les rebuts en reprenant I'étape 1. | S© réaliser a la défonceuse.

Figure 110 : Réalisation des queues d’aronde



L'assemblage a queues d'aronde recouvertes

@ Four les queues d'aronde recouvertes, la méthode @ Trusquinez les queues (largeur du coté moins
est la méme que pour les queues découvertes maisen  I'épaisseur du recouvrement, soit 3 mm environ).
tenant compte du recouvrement de 3 mm environ.

@ Réalisez les queues comme précédemment, @ Sciez les zones de rebut avec une scie 2 dos
puis reportez-les en bout de fagade. tenue a l'oblique. Cessez le sciage lorsque vous par-
venez a la limite de larasement et du recouvrement.

Queues recouvertes d'ébénisterie pour tiroir

b=3xa
(6 a9 mm)

8a10mm

La rainure destinée a recevoir le fond
du tiroir doit se trouver dans une queue.

@ Terminez le dégagement du rebut au
ciseau d'ébéniste.

Figure 111 : Réalisation des queues d’aronde recouvertes




